| TE Sgalnatehnika pri proizvodnji
steklene volne

Izolacijski material iz mineralnih viaknin, od katerih steklena volna predstavlja najvecji
delez, so trenutno najbolj efektivni izolacijski materiali. 1z 1 m3 stekla se lahko proizvede
100-150 m? steklene volne.

Slika. 1: ITE Sgjalna naprava 3PSM
V produkcijskem procesu za izdelavo izolacijskega materiala iz steklenih vliaken (Slika 1) je
izpiralni krogotok izrednega pomena. Pri tem procesu pride do nabiranja oz. povecevanja
vezivnega materiaa, finih delcev in steklenih viaken. Na podlagi teh dgjavnikov, obstgja velik
interes pri proizvagacih izolacijskega materiadla za efektivni izpiralni krog kakor tudi za
reciklazo izpiralne vode. Zelo fina steklena vliakna v krogotoku povzrocajo visoko obrabo na
cevovodih, ¢rpalkah posledi¢no pa zvisujgo tudi obratovalne stroske.

Filtri in drenazni agregati, ki se uporabljgo v proizvodnji steklene volne, pridgjo zaradi
kratkih steklenih viaken mnogokrat na svoje obratovalne meje. Te problematike se je tudi
zavedalo podjetje ISOVER, katera spada k skupini Saint-Gobain. Tam so ze dlje ¢asa iskali
primerno separacijsko resitev, kako te fine delce izlociti, in tako je novembra 2009 pricelo
teci 4 tedensko testno del ovanje vibracijske segjalne naprave podjetja I TE GmbH.

Z tole fino sgano tehniko, lahko podjetje ITE tudi na tem podro¢ju ponuja separacijske
resitve, kjer obi¢ginasitaiz trzis¢a naletijo na svoje meje. Vse do 325 Mesh (45 um) premera
je tale fino sgana tehnika, v celoti konkurencna z ostalimi produkti, ki se pojavljgo na
trziscu.

Slika 2: ITE Rahmenfeinsieb

Uporabljena ITE sgjana naprava 3PSM ( Slika 1) je sestavljena iz 3 panelnih sit, katere
predstavljgo 2,4 m? sgjalne povrsine. Sita se premikgo linearno s pomogjo 2 x 2,2 kw



mocnima vibracijskima motoroma in ustvarijo pospeske do max. 6G. Visoka pospesna
sila omogoc¢a drenazo tudi pri vlaknastih in zelo finih disperzijah. Celoten cirkuliran tok,
kateri je od cca 8-10 m®/h, je bil preusmerjen na sejalno napravo. Da bi preprecili
zamasitev sit, je potreben integriran izpiralni sistem, obenem pa se lahko uporablja voda
iz procesnegacikla

Tako optimirano je lahko sgjalna naprava ITE 3PSM dolgotrajno delovanje brez vegjih
tezav uspesno opravila. Ostanek stopinjske vlaznosti sganega materiala kakor tudi
kolicinaizhodnega materiala sta bila konstantna kot pri ostalih testiranih napravah.

Na podlagi ocenjenih vzorcev odsegjanega materiala, ki jih je izvedel laboratorij podjetja
ISOVER, je pokazalo, da je bila vsebnost trdne snovi med 18-29 Gew. -%. Cirkuliran
izpiralni krog je bilo mogoce uravnoveseno drzati vec dni. Nihanja, ki nastango pri
procesu na dovodnem toku, je lahko segjalha naprava 3PSM brez vecjih tezav opravila.

V nasednjem obdelovanem koraku, so dodatno vkljucili stiskalnico, in materia
drenazirali (vlakneno — vezavno mesanico) tako dale¢, da so lahko suho snov vrnili v
proces brez termi¢ne obdelave. Omenjena sgjalna tehnika, katera izvira iz podrocja
globinskega vrtanja (Oilfield), se je izkazala na podlagi enostavne postavitve in robustne
izvedbe kot absolutno primerno za industrijo. Naslednja prednost je bila enostavha
menjava panelnih sit (Slika 2). Tale sistem je omogocil hitro menjavo sit, in rediziral
minimalne ¢asovne zastoje pri proizvodnji. Na podlagi Sirokega asortimana sit, je
prilagodljivost segjalne naprave na razlicne pogoje dela zmergy mozna. ITE sgalni
program ponuja 16 razli¢nih sit z razliénimi gostotami od 3360 pm do 44 pm.



